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Diese neue \érsion des bewahrten Surtronic verfligt Uber ein grof3eres Display mit einfacher und tGbersichtlicher
Mendustruktur und aktualisiert en Parametern. Das Surtronic 25 ig mechanisch robust konstruiert und biet et
enorme Flexibilitat durch eine grol3e Anzahl wn Sondertastern fir verschiedenste Anwendungsgebiete.

Das Surtronic 25 i ein batteriebetriebenes, portables Messgerat mit einer Speicherkapazitat von bis zu 100
Messwerten. Es kann freistehend (waageecht, senkrecht oder auf geneigten Flachen) oder an einem

Messstander flr stationdre Messungen eingesetzt werden.

Dieses hochgenaue und zu\erlas sige Gerat bietet hdchste Flexibilitat bei einf achster Bedienung:

e Parameteroptionen flr jede Messaufgabe
e Kurze Messzeiten
e Einfache Menustruktur

» Tasterhohenverstellung fir schnell es und
einfaches Antasten des Werkstiicks

e Grol3e \Worschubléange und die Mdglichkeit
der Tastsystemverlangerung

e Umfangreiches Zubehor
e Speichert bis zu 100 Meswerte
e Leistungsstarke Software

« Weltweiter Service

Parameteroptionen fur

jede Anwendung

Das Surtronic 25 kann bis zu 10 er-
schiedene Parameter passend fir
die meisten Messaufgaben berech-
nen:

Senkrechtkenngrof3en (beschreibt
die Oberflachenrauheit in vertikal er
Richtung):

Ra  (Arithmetischer Mitt elwert)
Rsk (Schiefe des Profils)

Rz  (Mittlerer Spitze-zu-Tal Wert)
Rt  (Maximaler Spitze-zu-Tal Wert)
Rp (Maximale Spitzenhthe)
Rz1max(Maximaler Spitze-zu-Tal
Wert)

WaagerechtkenngrofRen (beschreibt
die Oberflachenrauheit in horizon -
taler Richtung):

RPc (Anzahl lokaler Spitzen)
RSm (Mittlerer Rillenabstand)

Hybridk enngréRen (beriicksichtigt
sowohl vertikal e als auch horizon-
tale Komponenten):
Rmr  (Materialanteil)
Rda - R Delta a

(Mittlere Profilneigung)

Die oben genannten Parameter sind
fur all e gangigen Messaufgaben
geeignet. Mit Ihrer Hilf e kénnen am
Prufling v erschiedene Kenngréf3en
Uberpruft w erden. Z.B.:
Schmierung, Vorschub-
geschwindigkeit, Belastung,
Reibung und
\erschleil3eigenschaften.
Zusatzliche Parameter kdnnen mit
Hilfe der Talyprofile-Software berech-
net werden (siehe Seie 4).

Kurze Messzeiten

Das Surtronic 25 ig mit
elektronischen Bauteilen der
neuesten Genemtion bestiickt.
Dies gewabhrleistet eine sehr kurze

Alle Parameter werden gle-
ichzeitig auf dem grofRen
Display angezeigt.

Berechnungszeit. Die Eigebnisse
werden bereits auf dem Bildschirm
angezeigt, wahrend der Taster
noch in seine Ausgangsposition
zurlckfahrt. Zusammen mit dem
intuitiven Bedienermeni wird
damit die Messzeit erheblich
verkirzt.

Einfache Menustruktur

Die Bedienung des Surtonic 25
erfolgt Giber ein groRes LCD-Display
auf dem gleichzeitig das
Bedienermeni und die erhaltenen
Ergebnisse angezeigt werden.

Mit Hilfe von nur zwei Kopfen lassen
sich alle nétigen Eingellung vor dem
Start der Messung tatigen. Alle
Einstellungen werden gespeichert
und bleiben fiir die nachste Messung
erhalten, selbst wenn das Gerét
zwischenzeitlich ausgeschaltet wird.
Die Eingellungen und die
Messergebnisse sind auf einem Blick
im Display erkennbar und kdnnen



Integriert e Hohenwerstellung des Tasters
Das Surtronic 25 \erfiigt Uiber die bewahrte Hohen-
verstellung des Tastsystems, welche eine \ertikal e
\erstellung um 50 mm sowie Drehung und Messungen
90° zur \Wrschubrichtung erlaubt. Mit Hilf e dieser
Hohenwerstellung kénnen auch schwer zugéngliche
Messstellen ohne aufwendige \orrichtungen err eicht
werden. Das spart Zeit und erhoht die Fexibilitat.
Typische Anwendungsbeispiele sind Messungen an
Stufen, in Bohrungen, in Nuten und auf Absétzen.

Interner Speicher

Kein PC oder Druclerkabel behindert die Messungen.
Das Surtronic 25 ig im wahrsten Sinne des Wrtes
portable. Nutzen Sie das Surtionic Uberall dort wo Sie
es bendtigen. Die gespeicheren Messwerte (max 100
Messwerte) kdnnen jederzeit an einen PC oder Drucler
Ubertragen werden.

Optionale Software fiir den PC-Download - Bestell-Nr.
112/3810-01 inkl. Kabel .

Grol3e \Wrschublange und die Mdglichkeit

der Tastsystemverlangerung

Das Surtronic 25 \erfugt tber eine Vorschubléange von
25mm (kleinste Messlange 0,25mm). Duch die
Konstruktion des Tastsystems kdnnen auch Messungen
an schwerzuganglichen Stellen wie Bohrungen
durchgefuhrt werden. Zuséatzliche Reichveite kann
durch eine \erlangerungsstange zwischen Tastsystem
und \orschubeinheit erreicht werden.

Umfangreiches Zubehor

Taylor Hobson bietet umfangreiches Zubehor fur ver-
schiedenste Messaufgaben an. Zusétzlich zu den auf
Seite 6 dargestellten Tastsystemen konzipiert unsere
Applikationsabteilung spezielle Tastsysteme und
\orrichtungen fur individuell e Lésungen. Die
Abmessungen des Surtronic 25 und die zugehorigen
Taster sind voll mit dem bisherigen Surtr onic 3+, 3 und
3P kompatibel.

Leistungsstarke Software

Das Surtronic 25 \erfligt Giber eine RS232 Schnittselle,
die den Anschluss eines optionalen Druckers oder die
Datenibertragung in die Auswertesoftware Talyprofile
erlaubt. Im Datenubertragungsmodus kdnnen Daten
direkt von der Talyprofile Software vom Surtronic 25
angefordert werden.




Talyprofile

Talyprofile ist ein spezielles
Softwarepaket zur erweiterten
Analyse der Oberflachenrauheit und
wurde fur den Einsatz mit
Werkstatt- oder Labormes sgeraten
entwickelt.

Talyprofile ist in zwei Ausfihrungen
erhaltlich: Talyprofile "Silver ", mit
allen Funktionen, die man zur
Prifung in der Fertigung bendétigt.
Talyprofile "Gold" mit zusatzlichen
Funktionen, die eine umfassende
Oberflachenbewertung erlauben;
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Talyprofil e-Funktionen
Nivellierung

Symmetrien

Zoom

Profilbegrenzung
Formentfernung
Fehlerléschung

Filterung durch FFT
Profilkurven

Materialanteilkurve
Interaktive Mr-Kurve
Fraktalanalyse

R & W-Motifs (ISO 12085)
Rk-Parameter
Rk-Parameterkurven

o
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Abstandsmessung P
Stufenh6henmessung

Fléche einer \értiefung / einer Spitze P
Frequenzspektrum
Energiespektrumdichte

P zeigt \erfuigbarkeit bei Gold-oder Siler-Ausfiihrung an

Hervorr agende
Dokumentationsmdglichk eit

Die grafisch sehr leistungsfahige
Software liefert Ubersichtliche
Bildschirm-Pr ofilabbildungen.

Mit Hilfe von Talyprofile kann aus der
Rauheitsmessung des Surtronic 25
ein anschaulicher und
aussagekraftiger Prifbericht er stellt
werden.

Umfangreiche
Berechnungsmdglichk eiten

Zur weiteren Nachbearbeitung der
Profile gibt es eine Ausricht- und
Zoomfunktion. Abstande und
Ausschnitte kdnnen ebenso

ermitt elt und dargestellt werden wie
Stufenhéhen und Flacheninhalte.

Automatisierung spart Zeit
Uber ein "Makro" kénnen
oBerechnungsabIéufe gespeichert

und auf nachfolgende Messungen
angewendet werden.
Umfangreiche Prifberichten
werden so einfach und
wiederholbar erzeugt.

Desktop Publishing

Talyprofile bietet umfassende
Desktop Publishing Funktionen
wodurch Messungen, Profile und
Ergebnisse klar und tbersichtlich
dargestellt, gedruckt oder in
andere Dokumente kopiert werden
koénnen.

\olle Kompatibilitat

Auch Messungen anderer Taylor
Hobson Rauheitsmessgerate kon-
nen in die Talyprofile Software
importiert w erden. Dies
gewahrleistet die absolut vergle-
ichbare Ergebnisprasentation aller
Geréate won der Fertigung bis in
den Messraum.

Talyprofile-Parameter

Rauheitsparameter durch

Filterung: Ra, Rq, Rt, Rp, RyRku,
Rsk, RSm, Rz, ®q, RTp, RHTp, R,
Rl g, RPC RzJIS, R3z.

Parameter am Rohprofil (unge-

filt ert, Einschrankung dur ch
Kufentastsystem beachten): Wa,
Wg, Wt Wp, WvWku, Wsk, WSm,
Wz, WzJIS, Wq, WDg, WTp, WHTp,
WLo, WPC, W3z.

(nur mit Talyprofile Gold-\érsion &
Messgeraten mit Geradheitsfuhrung)

Parameter am Rohprofil (unge-

filt ert, Einschrankung dur ch
Kufentastsystem beachten): Pa, Pg,
Pt, Pp, Pv,Pku, Psk, PSm, Pz, FDq,
Pl q, PTp, PHTp, PLo, PR.

Parameter bei Doppeffilt erung
(nach DIN 4776):Rk, Rpk, Rvk,
MR1, MR2, A1, A2, RpRvk ((nur
mit Ausfiihrung Gold)

Parameter bei Motif-Methode
("R&W"): (Einschrénkung dur ch
Kufentastsystem beachten): R, AR,
Pt, Rx, SR, SAR, Nr, Kr, W, W,
Wte, Wx, SW, SW/, Nw, Kw, Rie,
Rpke, Rvle, Trc, HTrc.

(nur mit Ausfiihrung Gold)

Stufenhdhenberechnung und Zoomfunktion

Beispiel fir Rk und Materialanteilkurven (Tp)

Parameterberechnung und Abgandsberechnung

Analyse mittels Frequenz- und Enemgiespektren



Surtr onic-Zubehor

Prazisionsschraubstock
Best-Nr 112/2694-01
Hochwertiger Prazisions-schr aubstock,
geeignet zum Spannen értiger
Werkstiicke. Backenbreite 70 mm, Oft
nungsweite 80 mm.

@ Drucker

Best-Nr B112/3469-01

Die Ergebnis-Ausgabe beinhaltet neben
dem Profil die Mess-bedingungen wie
Cut-off, Messlange, Filter,
Parameterergebnisse und optional eine
graphische Darstellung des gemesse-
nen Profils.

©® Universalaufnahme

Best-Nr 112/1517

Die Universalaufnahme kann in alle
Richtungen gedreht und gekippt wer-
den, um das Surtronic 25 optimal zum
Werkstick einrichten zu kdnnen.

0 Aufsatz fur Wellen und
Bohrungen

Best-Nr 112/1509
Diese \orrichtung erlaubt ein | eichtes

Aufsetzen des Surtronic 25 auf ota-
tionssymmetrischen Werkstiicken.

@ Referenzebenenstander

Best-Nr 112/865
Dieses Zubehortil bietet eine unab-

hangige Bezugsflache, wenn das
Surtronic 25 mit dem Tastsystem mit
der abnehmbaren GEitkufe verwendet
wird.

@ Abnehmbare Gkitkuf e
Best-Nr 112/1191

Diese Kufe wird an das Tastsystem
geklemmt und wird fiir den
Referenzebenendander bendtigt.

Drehbar gelagert er

Schraubstock,
Best-Nr 112/2695-01

Der Schraubstock besitzt eine drehbar
gelagerte Grundplatte und eine breite
Klemmung. Geeignet fiir das Halen
von asymmetrischen Werkstticken.
Gesamtlange 280 mm

Backenbreite 54 mm

Offnungsweite 160 mm

@® Tastsystemanhebung

Best-Nr 112/1525
Diese \orrichtung dient dem Abheben

des Tasters von der Oberflache, um
Beschadigungen an Oberflache
und/oder Tastspitze zu vermeiden.

@ Tragbare Basis
Best-Nr 137/1734

Dient dem Abgiitzen des Surtronic 25
bei direktem Einsatz an
Werkzeugmaschinen.

Séaule und Basis (siehe Deckblatt)
Best-Nr 112/2693

Granit-Grundplatt e (400 x 250 mm) und
manuell verstellbare Séule mit einer
Hohenwerstellung von 260 mm.

Netzadapter

Best-Nr US -110V - B112/1594
UK -240V -112/1551
Euro-230V -112/1595 (2 polig)

Netzgerat fur den direkten Anschluss

an eine Stromversorgung.

\erlangerungs stange

Best-Nr 112/1533 100mm Lange
112/1510 200mm Lange

Erlaubt die Eintauchtiefe des Tasters in

Bohrungen zu \erlangern. Groere

Langen auf Anfrage.




Surtronic 25

Tastsysteme

Taylor Hobson \erfligt Uber eine umfangreiches Angebot an Sonderastern fur verschiedenste
Messaufgaben. Zuséatzlich kbinnen durch unsere Applikationsabteilung spezielle Taster fir

besondere Messaufgaben gekrtigt werden.
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Standard-Tastsystem,

Best.-Nr 112/1502

Zur allgemeinen Messung der
Oberflachenrauheit. Auch mit Tastspitzenradius
10 pum liekrbar. (Best.-Nr. 112/1503)

Tastsystem fiir kl eine Bohrungen,

Best.-Nr. 112/1504

Zur allgemeinen Anwendung in kleinen
Bohrungen, Nuten und an schmalen Flachen.
Ebenfalls mit 2 um Spitzenradius erhaltiich
(Best-Nr. 112/2673).

Tastsystem fiir kurze Mes s-Strecken,
Best.-Nr. 155/P11610

Zur Messung in O-Ringen und schmakn
Nuten bis zu einer Tiek von 5,5 mm.

Rechtwinkel-Tastsystem,

Best.-Nr. 112/1505

Fur Messungen im rechten Winkel zur
\orschubac

Tastsystem fiir Einstiche,

Best.-Nr. 112/1506

Fir Einstiche bis zu einer Tief von 5,7 mm.
Ebenfalls mit 2 pm Spitzenradius erhéltlich
(Best.-Nr. 112/2672). (Als Sondexster bis zu
einer Tiefe von 25 mm lieferbar.)

Schneidentastsystem

Best.-Nr. 112/1524

Zur Messung an scharfen Kanten oder an
Dréhten. Nicht fur ebene Oberflachen.

Tastsystem mit seitlicher Gl eitkufe,
Best.-Nr. 112/1531

Zur Messung an gekriimmten Oberflachen
wie z.B. Zahnflanken.

Tastsystem mit Gleitschuh,

Best.-Nr. 112/1599

Zur Messung an sehr rauen Oberflachen, \or
allem bei \erwendung des Cut-off 2,5 mm.

Technische Daten

Tastsystem

Messhereich 300um

Auflésung 0.01pm

Genauigleit 2% des Meswerts + LSD pum

Tastsystemtyp Induktiv

Tastkraft 150-300mg

Diamanttaster Spitzenradius 5pm wenn
nicht anders angegeben

Messgerat

Cut-off-Wert 0.25,0.8, 2.5, 8Bmm

Filter 2CR oder GauR (wahlbar)

\brschubléange 0.25-25mm

\brschubgeschwindigkeit 1mm/sec

Anzeigeeinheien  um/ in

Datenausgabe RS232

Energieversorgung 9-V-Batterie oder
Netzbetrieb (optional)

Parameter
Ra, Rz, Rt, Rp, Rmr, Rpc, Rsm, Rz1max, Rsk, Rd

Speicherkapazitét

100 Meswerte

Abmessungen

Gesamtabmessungen  127x85x60mm

Gewicht 450gm

Betriebshedingungen

Temperatur 5-40°C (41-104°F)

Feuchte 0 % bis 80 % nicht
kondensierend

Lagerbedingungen

Temperatur 0 to 50°C (32°F b 122°F)

Feuchte 0 % bis 80 % nicht
kondensierend

Taylor Hobson \erfolgt aufgrund der technischen
Entwicklungen bei allen Messgeréten den Grundsatz $&ndi-
ger \erbesserungen. Wir behalten uns daher das Recht zu
Abweichungen von Katalogangaben \or.

Das Surtronic 25
System umfasst:

* Anzeige- und \brschubeinheit

* Tastsystem und Diamanttaster

e Kalibriernormal

* Trage- und Aufbewahrungskoffer
* Batterie

¢ Handbuch



Andere Produkte von Taylor Hobson

Surtronic Duo

Nur fir Rauheit

Surtronic Duo misst Ra auf Tastendruck
und zeigt das Egebnis in einem groRRen
LCD-Fenster.

Zusétzliche Parameter Rz, Rp, Rv und Rt
kénnen angezeigt und die Mal3einheien
zwischen Zoll und metrisch umgeschaltet
werden, ohne

das Werkstiick neu zu messen.

¢ Tastsystem mit Gleitkufe und 5 pm
Tastspitze

+ 0,8 mm Cut-off

« Batteriebetrieb zur Verwendung in der
Fertigung

Form Talysurf PGI Serie

Rauheit, Welligk eit und Form
Das PGl Bstsystem \erfligt tiber einen

groRBen Messhereich mit einer
auBergewsdhnlichen Auflésung fir die
Messung von Rauheit und Kontur

« Verfugbar mit 4mm, 8mm oder
12.5mm Mesbereich (erweiterbar zu
8mm, 16mm oder 25mm mit
entsprechendem Taster)

« 15,625,000:1 Mebereich zu Aufldsung
mit einer maximal en Auflésung von

0,8nm
¢ 120mm oder 200mm ‘drschublénge

der Geradheitsfiihrung

¢ 0,125um Mespunktabstand fiir eine
hervorragende Auflésung an gofien
und kleinen Teilen.

Talyrond 365
Rundheit, Zylinderf orm und Rauheit

Mit dem flexiblen Talymin 5 Tastsystem und der in der Software integrierten
Rauheits- und Formauswertung ist das Talyrond 365 eines der este Messgerate,
welches Rauheit und Form an rotationssymmetrischen Werkstiicken in einem

Arbeitsgang messen kann.

Die automatische Zentrier- und Nivellierr outine garantiert ein schnelles und
hochgenaues Ausrichten. Gemeinsam mit den \ollautomatischen
Messprogrammen werden so Bedienhler praktisch ausgeschlossen. Das T&lyrond
365 garantiert damit erhdht e Produktivitat und reduzierte Fertigungskosten.

Form Talysurf Intr a

Fiir Rauheit, Welligk eit und Form

Kostengiinstiges, tragbares Sysem zur

hochwertigen Oberflachenmessung in

der Werkstatt

¢ Tastsystem ohne Gkitkufe mit 2 um
Tastspitze

¢ 50 mm \brschubléange mit
Geradheitsfilhrung

¢ VGA- Touchscreen-Steuerung fiir ein
fache Bedienung und Anzeige

¢ Eine automatische Kalibrierr outine
tber eine mitgelieferte Kugel stellt
sicher, dass auch bei Radius und
Formmessungen die Exgebnisse
korrekt sind.

Form Talysurf Serie

Fiir Rauheit, Welligk eit und Form

Die modulare Gerdteserie fiir hochwer-
tige Oberflachenmessung. Passend fir
eine Vielzahl von Anwendungen und
unterschiedliche Budgets

50 mm oder 120 mm ‘drschublange
mit Geradheitsfiihrung

¢ Induktivtastsystem mit 1 mm
Messhereich und augtauschbaren
Tastern z. Bsp. fiir kleine Bohrungen,
Nuten und andere, schwer erreichbare
Oberflachen

+ Ultra- Software Ubernimmt all e
Hardware- / Software- /
Berechnungs- funktionen fir
automatischen Betrieb

+ Programmierbar fiir aut omatische
Steuerung- und
Berechnungsablaufe.

Surtronic Duo

Form Talysurf PGI Serie

Form Talysurf Intra

Talyrond Rundheitsmessung



Taylor Hobson verkauft nicht nur Pr odukte - wir verkaufen
Lésungen. Worin auch immer der Messbedarf unserer
Kunden begeht: wir finden eine Losung, die ihm gerecht wird.
Unser exzellenter Ruf beruht auf tiber 100-jahriger
Entwicklungs- und Fertigungserfahrung auf dem Gebiet der
Messtechnik. Wenn man zusétzlich unser weltweites
\ertriebsnetz, unseren Kundendieng und unser Engagement
fr den Kunden betrachtet, zeigt sich ein Unternehmen, das
seinen Kunden rundum besten Service bietet.

Der Service von Taylor Hobson:

Sonderanwendungen

Wir haben ein Team won Ingenieuren, deren Aufgabe es ig,
Lésungen fur spezielle Messaufgaben zu finden. Dies kann
die Modifikation von Taylor Hobson-Standardmessgeraten
auf spezifische Anwendungen oder die Spezialanértigung
einzelner Produkte beinhalten.

Nahere Angaben zu Ihem ortlichen Ber atungszentrum
erfahren Sie unter der Rufnummer:

+49 611 97304-0 oder E-Mail inf@aylor-hobson.de

Centers of Excellence

Unsere Ceners of Excellence bieten:

¢ produktbezogene und theoretische Schulung entweder in
unseren nationalen Schulungsstatten oder beim Kunden

® Beratung uber Messgerate und Messtechnik

® einen Service zur Durchfiihrung von Probemessungen, um
Ihnen bei der Kaufentscheidung zu helfen

* \ortrage und Prasent ationen

Nahere Angaben zu lhrem 6rtlichen Center of Excellence
erfahren Sie unter der Rufnummer:

0611 97304-0 in Deutschland oder +44 116 276 3771 in
unserem Stammwerk in England oder

E-Mail: inf o@#aylor-hobson.de

Kundendienst

Um zu gewahrleisten, dass all unsere Produkte nach den on
Ihnen geforderten MaRd&ében instand gehalten werden, bieten
wir eine Auswahl \erschiedener Kundendiengpakete an.
Hierzu gehdren Kalibrierdienst vor Ort, Reparaturen vor Ort
und ein Sortiment von Auf- und Umriistungen. Ferner bieten
wir einen Kalibrier dienst fir Messgeréate in unserem UKAS-

Labor in Leicester und unserem DKD-Labor in Wiesbaden an.

Néahere Angaben zu Ihem ¢rtlichen Ber atungszentrum
erfahren Sie unter der Rufnummer:
0611 97304-0 oder E-Mail ini@aylor-hobson.de

TAYLOR HOBSON
A8248 1SO9001

Taylor Hobson SA

Rond Point de I'Epine des Champs
Batiment D, 78990 ELAN©OURT, Fance
Tel: +33 130 68 89 30 dx: +33 130 68 89 39

e-mail: contact@ylor-hobson.fr

Taylor Hobson
Postfach 4827, Keuzberger Ring 6
65205 Wiesbaden, Germany
Tel: +49 611 973040 ak: +49 611 97304600
e-mail: inf o@aylor-hobson.de

Taylor Hobson S.p.A.
Via De Barzi
20087 Robeco sul Naviglio, Milan, ltaly
Tel: +39 02 94693401 &x: +39 02 94693450
e-mail: mail@taylor-hobson.it

Taylor Hobson KK

Sankyo Meguro Building 4-5-37,
Kamiosaki Shinagawaku, Dkyo 141-0021, Japan
Tel: +81 33494 5110ak: +81 33494 5119

e-mail: mail-bo x@aylor-hobson.co.jp

Taylor Hobson K INC

Hungkuk Life Building. 5" Floor 6-7 Soonae Dong

Pundang-Ku, Seongnam, Kungki-Do, 463-020, Koea
Tel: +82 31 713 1378 +82 31 713 1372

e-mail: thk orea@lornet.net

Taylor Hobson china offie

Unit 814, 8/F, dwer 1, Cheungsha \&n Plaza

833 Cheung Sha, \&h Road, Kavloon, Hong Kong
Tel: +852 2526 1967 &x: +852 2526 0225

Taylor Hobson Inc
1725 Wstern Drive, West Chicago,
lllinois 60185, USA
Tel: +1 630 621 3099ak: +1 630 231 1739
e-mail: sal es@aylorhobson.us

PO Box 36, 2 Nev Star Road
Leicester, LE4 9JQ, England
Tel: +44 116 276 3771 aE +44 116 246 0579
e-mail: sal es@aylor-hobson.com
Internet: www.taylor-hobson.com
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